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Nabizime vadm timto novinku na nasem trhu, tésnéni prostupt pro technologické zatfizeni
stavebnimi konstrukcemi systémem LINK-SEAL®. Aplikace tohoto systému jsou velmi Siroké a
stale se nabizeji nové a nové. Tésnéni lze pouzit pro zajisténi prostupli riznych potrubi, kabelt
apod., riznymi sténami, utésiiovat rizné technologické zatizeni jako kotle, nadrze apod. Kromé
vlastniho tésniciho G¢inku umoziuje tésnici dilataci, vyrovnani thlovych odchylek, tlumi chvéni a
hluk, je chemicky, tepelné a pozarné odolné, atd.

Pritlaéna
podiozka—

Seal element.
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Vlastni t€snéni se skldda z n¢kolika elementti SEAL, které se vyskladaji po obvodu tésnéného
pfedmétu. Elementy se spojuji Srouby a maticemi, které se z kazdé strany podlozi podloZzkami.
Utahovanim Sroubii se gumovy element deformuje a zcela utésni prostor mezi tésnénym piredmétem
a sténou. Gumové elementy se vyrabi v 21 velikostech a lze jimi bez problémi tésnit prostupy od
DN 15 do DN 3000. Vypocet spravného typu b&zného prostupu je trividlni a ve specialnich
ptipadech jsme vam pln¢ k dispozici.

Tabulka ¢.1 — Provedeni elementu:

oge | Typ | M| e T el gl [ g
C standart Ech?ql;/l kompozit | zink. ocel. 41222 \Iigg:i;fze(ﬁ(z:g’lace
S nerez izr?l';/l kompozit nerez _41%;2 chemické procesy
@) odolny oleji NZIZIEI!I;E kompozit | zink. ocel 41%82 ;ggabenzm’ tuky




Materidlové provedeni vyhovuje nejriznéjSim provoznim podminkam. Zakladni, bé&zné
dodavana provedeni jsou uvedena v tabulce €. 2. Vlastni provedeni prostupu ve stavbé je
jednoduché. Nejcastéjsi je zabetonovani chranicky piiméfeného priméru do stény. Ocelové
prostupové kusy mizeme dodat v provedeni ocel tf. 11 nebo 17 (nerez). Dobie vyfezany prostup

V betonové sténé¢ muze byt i bez chranicky.

Piiklad vypoctu t&snéni LINK SEAL®:

1. Zjistime si mezery B = (D, — D) : 2 a podle této hodnoty s pouzitim tabulky ¢. 2 ur¢ime velikost
tésnéni, a to tak, aby vypoctena hodnota B byla mezi hodnotami B @ Bmax.

2. Uréime stfedni pramér Ds = (D1 + Dy) : 2

3. Ur¢ime pocet elementti P = (Ds x @) : L a hodnotu zaokrouhlime na cel¢ Cislo.

Tabulka ¢. 2 — velikost elementu:

LY
Brmin Bz
D2
(% L

velikost elementu Bmin Bmax L D2min D2max
LS 200 12,7 15,7 30,0 21,3 323,9
LS 265 16,0 20,0 41,0 50 406,4
LS 275 16,0 20,0 25,6 0 90
LS 300 18,0 22,5 41,0 445 250
LS 310 18,0 22,5 57,5 60,3 406,4
LS 315 21,1 26,0 38,4 37 315
LS 325 23,2 30,0 79,8 133 711
LS 340 25,5 34,0 41,4 14 323,9
LS 360 32,0 42,0 55,1 40 406,4
LS 400 36,3 46,0 93,1 139,7 1220
LS 410 37,0 48,5 67,6 60,3 323,9
LS 425 28,4 37,0 93,1 144 1220
LS 440 44,0 35,0 99,0 139,7 1220
LS 475 41,3 48,5 68,6 60,3 1220
LS 500 60,3 71,5 99,8 100 1220
LS 525 55,4 63,5 99,8 133 1220
LS 575 48,0 58,0 79,5 130 1220
LS 615 81,6 102,0 155,5 219 3000
LS 625 83 102 106,7 133 2000
LS 650 69,0 84,0 106,7 133 2000
LS 700 95 110 155,5 219,6 3000




Pii vybéru té€snéni piihlédneme k doporu¢enému rozsahu prauméru potrubi v zavislosti na
velikosti jednotlivych elementii. V ptipad¢€, Ze stavajici prostup nevyhovuje svym rozmérem pro
ptilis malé potrubi, 1ze pouzit dvojité t€snéni s mezi chranickou.
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Tésnéni lze pouzit prakticky vSude. V nepfistupnych prostorech je mozno Srouby utahovat
pouze z jedné strany. Tésnéni Ize za provozu stdle kontrolovat, zda nedochazi k Uiniku t€snéného
media. Je mozno zajistit i signalizaci pfipadné poruchy. Na pfipojenych obréazcich je ukazano
nékolik moZnosti pouziti, které¢ vSak zdaleka nejsou vycCerpavajici. Jsme pfipraveni kdykoliv vam
poskytnout dalsi informace a vyfeSit va$ problém s tésnénim technologického zafizeni ve
stavebnich objektech.

Pracovni postup:

< R

1.sestavime potiebny pocet elementl 2.sestavené té€snéni ovineme okolo
SEAL S$rouby a maticemi, které potrubi a spojime poslednim
nepfitahujeme Sroubem

3.tésnéni zasuneme do mezery mezi 4 Srouby postupné jeden po druhém
sténou a potrubim nékolikrat  dotahujeme az do

uplného utésnéni.



Link-Seal®
Technicka data

typ provedeni tésnici tlaéna deska Srouby a matice teplotni oblast pouziti
element rozsah
C standard EPDM polyamid ze zesilenych | pevnostni tfida 8.8 -40°C az vSeobecné pouziti v normalni
kaucuk ¢erny | sklenénych vlaken galvanicky +80°C atmosfére, vodg, popf.
pozinkovano vlhkosti. Vhodné pro
elektrickou izolaci a ochranu
pied katodovou korozi
B Shore 40+5 EPDM polyamid ze zesilenych | pevnostni tfida 8.8 -40°C az viz typ C, taktéz zv1asté pro
kaucuk sklenénych vlaken galvanicky +80°C umélohmotné trubky
modry pozinkovano
S 316 standard EPDM polyamid ze zesilenych | material A 4—70 -40°C az vysoka odolnost proti vodg,
uslechtila ocel, | kaucuk ¢erny | sklenénych vlaken uslechtila ocel +80°C proti vétsiné anorganickych
nerez latek (kyseliny a louhy) a
vétsiné organickych latek
(napf. kyselina octova a
aceton)
0] vzdorujici oleji | NITRIL polyamid ze zesilenych | pevnostni tfida 8.8 -40°C az dobra odolnost proti olejum,
kaucuk sklenénych vlaken galvanicky +70°C aromatickym pohonnym
zeleny pozinkovano hmotam, rozpoustédlim a
dal§im produktim na bazi
ropy
BS Shore 40+5 EPDM polyamid ze zesilenych | material A 4 — 70 -40°C az viz typ S 316, taktéz zvlaste
316 kaucuk sklenénych vlaken uslechtila ocel +80°C pro umélohmotné trubky
modry
(OX] vzdorujici oleji | NITRIL polyamid ze zesilenych | material A 4—70 -40°C az dobra odolnost proti olejum,
316 kaucuk sklenénych vlaken uslechtila ocel +70°C aromatickym pohonnym
zeleny hmotam, rozpoustédlim a
dal$im produktim na bazi
ropy
KTW Shore 45+5 EPDM polyamid ze zesilenych | material A 4 —70 -40°C az vhodné pro pouziti pro pitnou
kauCuk ¢erny | sklenénych vldken uslechtila ocel +80°C vodu
s razitkem barva modra
KTW
T odolny proti SILIKON St 37 pozinkovano pevnostni tfida 8.8 -55°C az zadné izola¢ni vlastnosti,
vysoké a nizké | kaucuk Sedy galvanicky +230°C zv14§t& vhodné pro extrémni
teploté pozinkovéano teploty




